Насосы типа АХИ 

  

АХИ — насосы  вертикальные, одноступенчатые, полупогружные с опорами вне перекачиваемой жидкости. Предназначены для перекачивания нейтральных жидкостей плотностью до 1000 кг/м3, содержащих твердые включения размером до 1 мм, объемная концентрация которых не превышает 1,5%. Температура перекачиваемой жидкости от –15°С до +90°С .
Уплотнение вала манжетное.
Материал деталей проточной части — чугун СЧ 18 (исполнение В).

 

Центробежные герметичные электронасосы типа ЦГ

  

Насосы ЦГ предназначены для перекачивания в стационарных условиях жидкостей (в том числе сжиженных газов), пары которых могут образовывать с воздухом взрывоопасные смеси категорий IIА и IIВ (для некоторых типоразмеров насосов — категории IIС), групп Т1, Т2, Т3, и Т4 по ГОСТ 12.1.011–78. Указанные жидкости могут быть нейтральными, агрессивными и вредными всех классов по ГОСТ 12.1.007–76. Допускается наличие твердых неабразивных включений с массовой долей до 0,2% и размером частиц не более 0,2 мм. Кинематическая вязкость указанных жидкостей в рабочем диапазоне температур должна быть до 40х10-6 м2/с (40 сСт), плотность не более 1800 кг/м3.

Электронасосы типа ЦГ изготовляют во взрывозащищенном исполнении со встроенным трехфазным асинхронным электродвигателем. Особенностью герметичных электронасосов является отсутствие внешних уплотнений вращающихся частей, а, значит, и протечек перекачиваемой жидкости.

Материал деталей проточной части:
А — углеродистая сталь;
К — хромоникелевые стали 12Х18Н10Т, 12Х18Н9 и 12Х18Н9ТЛ;
Е — хромоникельмолибденовые стали 10Х17Н13М2Т и 12Х18Н12М3ТЛ.

В зависимости от конструктивного исполнения (1, 2, 3, 4, 5, 6) температура перекачиваемой жидкости должна быть следующей: 

исп. 1 от –40°С до +50°С, для материаля А;
исп. 1 от –50°С до +50°С, для материала К, Е;
исп. 2 от +50°С до +100°С, для материала А, К, Е;
исп. 3 от +100°С до +360°С, для материала А;
исп. 3 от +100°С до +250°С , для материала К, Е;
исп. 4 от –40°С до +50°С, для материала А;
исп. 4 от –50°С до +50°С , для материала К, Е;
исп. 5 от +50°С до +100°С, для материала А, К, Е;
исп. 6 от +100°С до +360°С, для материала А;
исп. 6 от +100°С до +250°С, для материала К, Е; 

  

Насосы химические центробежные типа ХЦМ 

  

Герметичные химически стойкие насосы тип ХЦМ предназначены для перекачивания агрессивных и нейтральных жидкостей плотностью до 1600 кг/метр куб., кинематической вязкостью до 30х10  кв.метр/с, 

с концентрацией взвешенных частиц не более 1,25 мг/куб.см, при теьпературе от 0°С до +80°С.
Перекачиваемые среды:

— вода водопроводная

— водные растворы ТМС

— растворы на основе фторуглеводородов

— растворы щелочей концентрацией не более 30%

— азотная кислота — не более 40%

— серная кислота  — не более 70%

— фосфорная кислота — не более 90%

— соляная кислота — не более 35%

 

Особенности конструкции и преимущества:
— Насос марки ХЦМ является центробежным, бессальниковым, с магнитной муфтой, что полностью исключает утечку перекачиваемой жидкости.
— Детали проточной части изготавливаются из полипропилена, фторопласта и керамики ВК95, что обеспечивает высокую устойчивость к воздействию агрессивных сред.
Центробежные насосы типов Х, ХМ
 

Насоы типа Х — горизонтальные консольные одноступенчатые, предназначены для перекачивания химически активных и нейтральных жидкостей плотностью не более 1850 кг/м3, содержащих твердые включения размером до 0,2 мм, объемная концентрация которых не превышает 0,1%. Температура перекачиваемой жидкости для насосов с проточной частью из материала А от –40°С до +90°С, из материалов К, Е, И, М от –40°С до +120°С. Уплотнение вала — мягкий сальник или торцовое.

  

Условное обозначение: Х 100–65–200а К–СД 

«Х» — тип насоса («Х» — химический, «ХО» — химический с рубашкой обогрева, «АХ» — химический с открытым рабочим колесом , «ХЕ» — химический взрывозащищенный);

«100» — дииаметр всасывающего патрубка в мм;

«65» —  диаметр напорного патруька в мм;

«200» — диаметр рабочего колеса в мм;

«а» — индекс обточки рабочего колеса (без обточки не обозначается);

«К» — материал проточной части («К» — нержавейка);

«СД» — тип уплотнения двойной сальник (одинарный сальник — не обозначается);

 

Исполнение материала проточной части:
А — углеродистая сталь;

В — чугун, в т.ч. серый чугун (как правило, этот материал не показывается);

Б — бронза;

Д — хромистый чугун типа 4Х28 или хромистая сталь типа 20Х13Л;

К — хромоникелевая сталь типа 12XI8H9T;

Е — хромоникельмолибденовая сталь типа 10XI7HI3M2T;

И — хромоникельмолибденомедистая стадь типа ОХМ28МДТ;

М — хромоникелькремнистая сталь типа 15Х18Н12С4ТЮ;

Н — сплав на никелевой основе;

Т — титан и его сплавы;

И — сплавы алюминия;

Л — кремнистый чугун типа 4С-15 (ферросилид);

П — пластмасса;

Р — резиновое покрытие;

Ф — керамика, фарфор;

Г — графит.

 

Исполнение по виду уплотнений:
С — одинарное сальниковое уплотнение (без подачи затворной жидкости);

СД — двойное сальниковое уплотнение (с подачей затворной жидкости);

СП — промывочное сальниковое уплотнение;

2В — торцэвое одинарное;

2Г(55) — торцевое двойное;

Щ — щелевое;

М — манжетное.

 

Насосы типа АХП(О)

АХП — насосы вертикальные, полупогружные, одноступенчатые с открытым рабочим колесом, с опорами в перекачиваемой жидкости. Предназначены для перекачивания химически активных и нейтральных жидкостей плотностью до 1850 кг/м3, содержащих твердые включения размером до 1 мм, объемная концентрация которых не превышает 1,5%. Температура перекачиваемой жидкости для насосов типа АХП из материала А — от –40°С до +90°С, из материалов К, Е, И — от –40°С до +120°С. Глубина погружения: 700; 1380; 1980 или 2450 мм.

Насосы типа АХП исполнения О применяются для перекачивания жидкостей температурой от 0°С до +250°С, в том числе кристаллизующихся. Насос оборудован рубашкой обогрева или охлаждения.
Глубина погружения: 700; 1380 или 1980 мм.

Насосы типа АХП и АХПО могут поставляться для взрыво–пожароопасных производств. В этом случае они имеют обозначение АХПЕ и АХПОЕ. 
Уплотнение вала — щелевое, сальниковое или торцовое.

Материал деталей проточной части:
А — углеродистая сталь;
К — сталь типа 12Х18Н9Т;
Е — сталь типа 10Х17Н13М2Т;
И — сталь типа 06ХН28МДТ.

Пример обозначения насосного агрегата: 
АХП 50–32-200–1,3И–СД, где 1,3 — обозначение глубины погружения 1380 мм, СД — двойное сальниковое
